STONCLAD®GS

PRODUKTBESCHREIBUNG

Stonclad GS ist ein vier-komponentiges, mit Kelle oder Fliigel-glatter
aufzutragendes Epoxid-Mortelsystem. Stonclad GS besteht aus
Epoxidharz, Aminharter und ausgewahlten, gesiebten Zuschlagstoffen,
die mit anorganischen Farbpigmenten gemischt sind. Stonclad GS kann
in Starken von 3 bis 6 mm je nach Erfor-dernis der Anwendung
aufgetragen werden. Es hartet zu einem auBerst harten, hoch
schlagfesten Mortel aus, der eine aus-gezeichnete Abrieb-, VerschleiB3-
und chemische Widerstands-fahigkeit aufweist.

SYSTEMOPTIONEN

Beschichtung

Zur Verbesserung der Reinigungsfreundlichkeit und Erhohung der
Widerstandsfahigkeit gegen Schaden aus Abrieb und

Chemikalienspillagen werden die folgenden Beschichtungen empfohlen:

Stonkote GS4 und Stonkote HT4.Weitere Beschichtungen sind
verflgbar. Bei Fragen zu den technischen Anforderungen wenden Sie
sich bitte an |hren Stonhard Berater oder den technischen Service.
Wasserdichtigkeit

Bei Anwendungen, die die Wasserdichtigkeit des gesamten Systems
voraussetzen, ist die Verwendung der Stonhard Urethan-Membran
Stonproof ME7 erforderlich. Die Anwendungsvorschriften sind genau
einzuhalten.

Hohlkehlen

Um einen durchgangigen Anschluss zwischen Boden und Wand
herzustellen, werden Hohlkehlen zwischen 5 und |5 cm ausgebildet.

VERPACKUNG

Stonclad GS wird in Gebinden zur leichten Handhabung ausgeliefert.
Jedes Gebinde besteht aus:

Mortel

2 Kartons, jeder mit:

* 6 Folienpackungen Aminharter

* 6 Plastikpackungen Harz

12 Einzelpackungen mit C-1 Zuschlagstoff
Farbpigment

| Karton, mit:

. 12 Packungen C-2 Farbpigmentpulver

VERLEGELEISTUNG
Jedes Gebinde Stonclad GS reicht bei einer nominalen Starke von 6
mm fiir eine Fliche von ungefihr 18,6 m? aus.

LAGERBEDINGUNGEN

Lagern Sie alle Komponenten von Stonclad GS zwischen 16 und 30 °C in trockener Umgebung. GroBe Hitze und Temperaturen unter dem

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Druckfestigkeit 69 N/mm?
(ASTM C-579) nach 7 Tagen
Zugfestigkeit 12 N/mm?
(ASTM C-307)

Biegesteifigkeit 27 N/mm?

(ASTM C-580)
Elastizitatsmodul
(ASTM C-580)

13.8 x 103 N/mm?

Harte 85 -90
(ASTM D-2240, Shore D)

Schlagfestigkeit > 18 Nm
(ASTM D-2794)

Abriebfestigkeit 0,1 g max. Gewichtsverlust*

(ASTM D-4060, CS-17)
Entflammbarkeit
(ASTM E-648)
Warmekoeffizient der
linearen Ausdehnung

Klasse |

2,5 x 10° mm/m°C

(ASTM C-531)
Wasserabsorption 0,2%
(ASTM C-413)
VOC-Gehalt 4 g/l

(ASTM D-2369, Method E)
Aushartezeit 24 Stunden fir Normalbetrieb
(bei 25°C)

* Teststiicke mit einer Lage einer Epoxid-Beschichtung mit
hohem Feststoffanteil.

Anmerkung: Die oben genannten physikalischen
Eigenschaften wur-den gemaB den angegebenen Standards
gemessen. Als Teststucke wurden Proben des tatsach-
lichen Bodensystems mit Binder und Fullmitteln verwen-
det. Die Vorbereitung der Teststilicke und die Test-ver-
fahren erfolgen im Laborumfeld. Die erhaltenen
Messwerte konnen von denen vor Ort abweichen.
Bestimmte Testmethoden konnen aus-schlieBlich im
Laborumfeld durchgefiihrt werden.

Gefrierpunkt sind zu vermeiden. Die Lagerbestandig-keit in der nicht geoffneten Originalverpackung betragt 3 Jahre.

LEED BEWERTUNG NACH USGBC (U.S. GREEN BUILDING COUNCIL)

Stonclad GS erfiillt die folgenden LEED-Anforderungen:

. MR Credit | — Building Reuse

. MR Credit 2 — Construction Waste Management
. IEQ Credit 4 — Low Emitting Materials

. VOC-Gehalt des Gesamtsystems <100 g/l
FARBEN

Stonclad GS ist in 12 Standardfarben verfiigbar. Siehe hierzu die Stonclad Farbkarte. Farbabweichungen sind moglich, wenn die Stonclad GS
Oberflache nicht mit einer pigmentierten Beschich-tung versehen wird. Flir Fragen hierzu stehen lhnen unser technischer Service sowie unsere
Berater zur Verfiigung.

UNTERGRUND

Stonclad GS wird in Kombination mit der zugehorigen Grundie-rung auf Beton-, Holz-, Ziegel-, Fliesen-, Metalloberflichen oder Stonhard
Stonset Gussmortelbelagen aufgebracht. Fiir Fragen zu moglichen alternativen Bodensystemen oder passenden Grundie-rungen wenden Sie
sich an einen Stonhard Berater oder den technischen Service.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS

Die richtige Bodenvorbereitung ist entscheidend fiir die ausrei-chende Haftung und die Qualitdt des Stonhard GS Systems. Der Untergrund
muss trocken und sauber sein. Die Bodenvorberei-tung erfolgt durch mechanisches Gerit. Fiir Fragen zur Unter-grundvorbereitung wenden Sie
sich an einen Stonhard Berater oder den technischen Service.



GRUNDIERUNG

Die Verwendung von Standard Primer ist fiir alle Anwendungen von Stonclad GS mit Ausnahme auf Stonset Gussmortel erforderlich. Auf Stonset
Gussmortel wird der Stonhard Stonset Primer verwendet. Bitte beachten Sie die technischen Informationen auf dem Produktdatenblatt der
jeweiligen Grundierung.

MISCHEN

*  Um einen ordnungsgemaBen Auftrag, die Aushartung und die geforderten physikalischen Eigenschaften des installierten Bodensystems zu
gewahrleisten, ist ein ordnungsgemaBes Mischen der einzelnen Komponenten notwendig.

*  Zum mechanischen Mischen werden JB Mischer, vergleich-bare Gerite oder groBere Mortelmischer verwendet.

*  Fir weitere Informationen siehe die Gebrauchsanweisung zu Stonclad GS.

AUFTRAG

*  NUR verwenden, wenn die Temperaturen von Stonclad GS Komponenten und des Untergrunds zwischen 16 und 30 °C liegen. Die
Aushirtezeiten und Materialeigenschaften werden stark beeinflusst, wenn die Temperaturen auBerhalb der genannten Spanne liegen.

e Das Material muss unmittelbar nach dem Mischen verwen-det werden.

*  Ein Ziehkasten wird verwendet, um das gemischte Stonclad GS auf dem Boden zu verteilen.

»  Stahlglittkellen werden verwendet, um die Oberfliche des Materials auf die erforderliche Starke zu verdichten und zu glitten.

*  Detaillierte Anwendungshinweise sind der Gebrauchsanweisung von Stonclad GS zu entnehmen.

ANMERKUNGEN

*  Vorschriften fiir die Reinigung und Wartung sind in den Stonhard Bodenwartungsvorschriften enthalten.

»  Spetzifische Informationen zur chemischen Widerstands-fahigkeit sind in der Anleitung zur chemischen Wider-standsfahigkeit von Stonclad
enthalten. Wird eine Beschichtung zur Versiegelung der Stonclad GS Oberfliche verwendet, priifen Sie vorab die Informationen des
Produktdatenblattes dieser Beschichtung.

»  Datenbldtter zur Materialsicherheit von Stonclad GS werden auf Anforderung geliefert und sind auf www.stonhard.com verfiigbar.

*  Unsere technischen Service-Ingenieure stehen lhnen wahrend der Installation und dariiber hinaus fiir alle Fragen beziiglich der Stonhard
Bodenprodukte zur Verfiigung.

*  Der technische Service oder Dokumentationen konnen iiber unsere regionalen Berater und Bliros angefordert werden.

*  Das Aussehen aller Boden-,Wand- und Beschichtungs-systeme verindert sich mit der Zeit aufgrund von Abnutzung, Abrieb,
Verkehrsbelastung und Reinigung. Generell gilt, dass hochglanzende Belage mit der Zeit matter werden, wahrend matte Beldge unter nor-
malen Bedingungen glanzender werden konnen.

*  Die Oberflichenbeschaffenheit von Boden mit Kunstharz-oberflichen kann sich mit der Zeit aufgrund von Abnutzung und
Oberflichenverschmutzung verandern. Oberflichen sollten regelmiaBig gereinigt und in Abstinden grundgereinigt werden, um dauerhafte
Schmutzriickstinde auf dem Boden zu vermeiden. Oberflichen sollten regelmaBig gepriift werden, um sicherzustellen, dass sie die
geforderten Leistungsparameter weiter erfiillen. Moglicherweise bendtigen sie eine Wartung zur Verbesserung der Rutschfestigkeit, um
sicherzustellen, dass sie die Nutzungserwartungen unter den vor Ort gegebenen Bedingungen weiter erfiillen.

CE-KENNZEICHNUNG

Die Europdische Norm EN 13813 ,,Estrichmortel und Estrichmassen — Eigenschaften und Anforderungen® beschreibt die Arten, die Ausfiihrung
und die Anforderungen an Estrich. Kunstharzbodensysteme und Kunstharzestrichmortelsysteme fallen in den Anwendungsbereich dieser Norm.
Sie werden mit der CE-Kennzeichnung versehen, wenn sie die in Anhang ZA.,Tabelle ZA. 1.5 und 3.3 festgelegten Bedingungen sowie die
Vorschriften der Verordnung Nr. 305/201 | DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES zur Festlegung harmonisierter Bedingungen
fir die Vermarktung von Bauprodukten erfiillen.

StonCor Europe
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DOP-2013.01.001

EN 13813 SR-B2,0-IRI18-ARI,0

Kunstharzbodensystem zur Nutzung in Gebauden
(siehe vorliegendes Produktdatenblatt)

Brandverhalten: Bs-S!
Freisetzung korrosiver Substanzen: SR
Haftzugfestigkeit: > B2,0
Schlagfestigkeit (der Nutzschichten): IRI8
VerschleiBwiderstand (der Nutzschichten): ARI,0
Chemische Bestindigkeit: CRG*

*CRG: siehe Anleitung zur chemischen Widerstandsfihigkeit von Stonclad




CE-KENNZEICHNUNG

Die Europdische Norm EN 1504-2 ,,Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Definitionen,
Anforderungen, Qualitatsiiberwachung und Beurteilung der Konformitit - Teil 2: Oberflichensysteme fiir Beton* enthalt Vorschriften fiir
Produkte und Systeme zur hydrophobierenden Impragnierung, Imprignierung und Beschichtung. In Teil 9 sind die allgemeinen Prinzipien fiir die
Anwendung dieser Produkte und Systeme definiert.

Sie werden mit der CE-Kennzeichnung versehen, wenn sie die in Anhang ZA. |, Tabelle ZA. | bis ZA. |g festgelegten Bedingungen sowie die
Vorschriften der Verordnung Nr. 305/201 | DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES zur Festlegung harmonisierter Bedingungen
fir die Vermarktung von Bauprodukten erfiillen.

Fiir Bodensysteme, die nicht fiir den Einsatz zum Schutz gegen das Eindringen von Stoffen und die Regulierung des Feuchtehaushaltes von
Betontragwerken bestimmt sind, findet die EN 13813 Anwendung.

Produkte gemaB 1504-2, die als Bodensysteme mechanischen Belastungen ausgesetzt sind, missen auch die Norm EN 13813 erfiillen. Im
Folgenden sind die Leistungsklassen und Werte aufgefiihrt, die die Produkte gemaB dem definierten Standard erreichen. Fiir spezifische
Produkteigenschaften siehe die Informationen unter PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN.

StonCor Europe
Rue du Travail 9
1400 Nivelles, Belgien

DOP-2013.01.001

EN 1504-2
Oberflichenschutzprodukt

Physikalische Widerstandsfahigkeit/
Oberflichenschutzprodukt

Brandverhalten: Bs-S'
Kapillare Wasseraufnahme und

Wasserdurchlissigkeit: W24 < 0,1 kg/m?x ho*
Schlagfestigkeit: Klasse Il
AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit: > B2,0 N/mm?
Abriebfestigkeit: Masseverlust < 3000 mg*

* getestet in Kombination mit einer Schicht des Beschichtungssystems

WICHTIG:
Nach Uberzeugung von Stonhard sind die hier enthaltenen Informationen am Tag der Drucklegung wahr und zutreffend. Stonhard gibt weder ausdriicklich noch stillschweigend eine Garantie auf Grundlage dieses

Schriftstlickes und (ibernimmt keine Verantwortung fiir zuféllige oder Folgeschaden bei der Verwendung des beschriebenen Systems einschlieBlich jeglicher Garantie fiir Marktfahigkeit oder Eignung. Die hier enthaltenen

Informationen sind lediglich zur Auswertung bestimmt. Wir behalten uns weiter das Recht vor, Produkte oder Schriftstiicke jederzeit ohne vorherige Benachrichtigung zu andern.
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